SchweiBer-Zertifikat

Industrie Service

2 Bezeichnung:  1SO 9606-1 141 P BW FM1 S s12 PC/PF ss nb
4 WPS-Bezug:

5 Beleg-Nr. (falls verfligbar):

6 Name des SchweiRers: PASZTETNIK, Jacek Stanistaw

7 Legitimation: 73010412213

8 Art der Legitimation: Pesel

9 Geburtsdatum und -ort: 1973-01-04 in Namystéw

10 Arbeitgeber:
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11 Vorschrift/Priifnorm: DIN EN ISO 9606-1:2017, Richtlinie 2014/68/EU, AD 2000 Merkblatt HP3, TRD 201
Bemerkung: Geltungsbereich FW: ml, sl
Ergénzende Kehlnahtprifung: ja Priifername: Dipl.-Ing. Ryszard Bobrowicz
12 Fachkunde: bestanden Prif-Nr.: 2019-3.00-2-0133
13 Prifstick Geltungsbereich
14| Schweilprozess(e) 141 (WIG) I 141 (WIG) 141, 142, 143, 145 141, 142, 143, 145
15 | Produktform (Blech/Rohr) P, Blech P,T
16 | Nahtart: BW, Stumpfnaht BW, Fw BW, FW
17 | Werkstoffgruppe(n): 1.0570 (1.2)
Schweilzusatzgruppe(n): FM1 FM1 FM1, FM2 FM1, FM2
18| SchweiRzusétze (Bez.) W3Si1 (S) W3Si1 (S) W: S; andere: S, M; nm W: S; andere: S, M; nm
19| Schutzgas: 11 1 Gleichartige Schutzgase Gleichartige Schutzgase
20| Pulver:
Hilfsstoffe:
Stromart und Polung: =- =-
21| Werkstoffdicke (mm) 12,0 12,0
SchweiRgutdicke (mm): 12,0 12,0 >=3,0 >=3,0
22| Rohrauendurchm. (mm): >=500,0
23| SchweiRpositionen: PC PF PA, PC, PB PA, PF, PB
o 24| Schweilnahteinzelheiten ss nb ss nb Ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb
25 Zusatzliche Hinweise: siehe beigefiigtes Blatt und/oder SchweiRanweisung: °rot. Rohr mit D >= 75 mm bei PA, PB, PC
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Stand der Norm: DIN EN ISO 9606-1:2017 Mit EuroWeld 3.10.22 berechnet.

© TOV SUD Industrie Service GmbH




Schweier-Zertifikat

Industrie Service

2 Bezeichnung: SO 9606-1 135 P BW FM1 S s12 PC/PF ss nb
4 WPS-Bezug:

5 Beleg-Nr. (falls verfiigbar):

6 Name des Schweilers: PASZTETNIK, Jacek Stanistaw

7 Legitimation: 73010412213

8 Art der Legitimation: Pesel

9 Geburtsdatum und -ort: 1973-01-04 in Namystéw

10 Arbeitgeber:
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11 Vorschrift/Priifnorm: DIN EN ISO 9606-1:2017, Richtlinie 2014/68/EU, AD 2000 Merkblatt HP3, TRD 201
Bemerkung: Geltungsbereich FW: ml, sl
Ergénzende KehlInahtpriifung: ja Priifername: Dipl.-Ing. Ryszard Bobrowicz
12 Fachkunde: bestanden Prif-Nr.: 2019-3.00-2-0133
13 Prifstiick Geltungsbereich
14| Schweilprozess(e) 135 (MAG)-D l 135 (MAG)-D 135,138 (D, G, S, P) 135,138 (D, G, S, P)
15| Produktform (Blech/Rohr) P, Blech P,T
16| Nahtart: BW, Stumpfnaht BW, FW BW, FW
17 | Werkstoffgruppe(n): 1.0570 (1.2)
SchweiRzusatzgruppe(n): FM1 FM1 FM1, FM2 FM1, FM2
18| SchweiRzusatze (Bez.) G3Si1 (S) G3Si1 (S) W: S; andere: S, M W: S; andere: S, M
19| Schutzgas: M21 M21 Gleichartige Schutzgase CGleichartige Schutzgase
20 [Pulver:
Hilfsstoffe:
Stromart und Polung: =+ =+
21| Werkstoffdicke (mm) 12,0 12,0
Schweilgutdicke (mm): 12,0 12,0 >=3,0 >=3,0
22| RohrauRendurchm. (mm): >=500,0
23| SchweiRpositionen: PC PF PA, PC, PB PA, PF, PB
g 24| Schweilnahteinzelheiten ss nb ss nb ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb
25 Zusatzliche Hinweise: siehe beigefiigtes Blatt und/oder Schweilanweisung: °rot. Rohr mit D >= 75 mm bei PA, PB,PC
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N Stand der Norm: DIN EN ISO 9606-1:2017 Mit EuroWeld 3.10.22 berechnet.
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Schweier-Zertifikat

2 Bezeichnung:  EN ISO 9606-2 131 P BW 22.3 S t12 PC/PF ss nb
4 Hersteller-SchweiRanweisung:

5 Beleg-Nr. (falls verfiigbar):

6 Name des Schweilers: PASZTETNIK, Jacek Stanistaw

7 Legitimation: 73010412213

8 Art der Legitimation: Pesel

9 Geburtsdatum und -ort: 1973-01-04 in Namystéw

10 Beschaftigt bei:
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11 Vorschrift/Priifnorm: DIN EN ISO 9606-2:2004, Richtlinie 2014/68/EU

Bemerkung:

Prifer: Dipl.-Ing. Ryszard Bobrowicz

12 Fachkunde: bestanden Prif-Nr.: 2019-3.00-Z2-0133
13 Priifdaten - Angaben Geltungsbereich
14| SchweilprozeR 131 (MIG) 131 (MIG) 131 l 131
15| Halbzeug P, Blech P-T
16| Nahtart: BW, Stl;lmpfnaht BW, FW (siehe 5.4 b) | BW, FW (siehe 5.4 b)
17 | Werkstoffgruppe(n): EN AW-5754 (22.3) 21,22
18 | Zusatzwerkst. / Bezeichn. S Al 5356 (S) S Al 5356 (S) S S
19| Schutzgas: 1 11 Gleichartige Schutzgase Gleichartige Schutzgase
20| Pulver:

Hilfsstoffe:
21| Prifstiickdicke 12,0 12,0 >=6,0
22| RohrauRendurchm. (mm): >=150,0 >=500,0
23| Schweilpositionen: PC PF PA, PC PA, PF
24| Badsicherung ss nb ss nb ss nb, ss mb, bs; FW: sl, ml |ss nb, ss mb, bs; FW: sl, ml

25 Zusétzliche Hinweise: siehe beigefiigtes Blatt und/oder Schweilanweisung:
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